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Dr. Martin Hélken, Barmen-R. Vorrichtung zur Herstellung’
von Kunstseide, bei der die aus der Spinnbrause austretenden
Fdden zunichst durch eine Fillfliissigkeil und dann durch eine
" Hirtefliissigkeit hindurch zur Auf-

wickelvorrichtung gefiihrt- sind,
dad. gek., dafl die Hirtefliissig-
keit sich in einem Trog (g) mit in
dessen Seitenwandungen amgeord-
neten oben offenen schmalen
Schlitzen (h) befindet, welche als
Durchtritt fir die Faden und
AusfliBsfinungen fiir die Hirte-
fliissigkeit dienen. — 2. dad. gek,
dafl die Durchtrittsschlitze (h)
unterhalb des Fliissigkeitsspiegels
nur eine sehr geringe Breite be-
sitzen, wihrend sie am oberen
Ende stark erweitert sind. —
3. dad. gek., daB die Schlitzréander
aus siurebestindigem Stahl be-
stehen, wahrend der Trog selbst
aus Blei oder #hnlichem weniger
festen  sdurebestindigen Werk-
stoff gebildet ist. — 4. dad. gek., dal der Sduretrog ortsfest
angeordnet und daneben ein besonderer quer beweglicher
Fadenfithrer (d) zum Aufleiten der Fiden auf den die Auf-
wickelvorrichtung bildenden Haspel (f) vorgesehen ist. —
5. dad. gek., daB der Fadentiihrer oberhalb des Haspel derart
angeordnet ist, daB er zwecks Auswechslung des Haspels je-
weils leicht aus dessen Bereich entfernbar ist. — Die Er-
findung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung von
Kunstseide, insbesondere aus Kupferoxydammoniak-Cellu-
loseldsung, wobei die aus der Spinnbrause austretenden Fiden
zuniichst durch eine Fallfliissickeit und dann durch eine Hirte-
fliissigkeit gefiihrt werden. Durch die schmalen Schlitze (h)
iritt nur wenig Hartefliissigkeit aus, so dafl der Verbrauch dar-
an verringert wird. Zugleich werden etwaige den noch nicht
vollig erhérteten Féaden anhaftende Verdickungen oder Knot-
chen abgestreift, welche bisher bei der Verarbeitung der
Kunstseide auf Textilmaschinen sehr stérend empfunden wur-
den. (D. R. P. 411 333, KI. 29a, vom 25. 6. 1924, ausg. 28. 3. 1925.)
dn.

Rudolf Dorias. Chemnitz. Vorrichtung zum Abmustern von
gefiirbten Stoffen, dad. gek., dal die drei Winde des an der einen
Seite offenen, kastenartigen Gehiuses innen mit einem neutral-
grauen Farbiiberzug versehen sind und der obere Deckel eine
Sammellinse und zwischen dieser und dem zu priifenden Gegen-
stande in an sich bekannter Weise einschaltbare Farbscheiben
tragt. — Durch das Richten auf die neutralgrauen Flachen wird
das Auge von allen stérenden farbigen Nachbildern befreit und
erreicht die héchste Empfindlichkeit fiir Farbenunterschiede.
Das Einschalten der farbigen Scheiben dient dazu, festzustellen,
welche Farben einen Unterschied ergeben. Zeichn. (D. R. P.
411 750, K1 42 h, vom 9. 12. 1923, ausg. 28. 3. 1925.) dn.

Josef Olig, Montabaur. Maschine zum selbsttitigen Schlichten
von Strihngarn in einem Arbeitsgang. Bei dieser Maschine
arbeitet ein aus drei Umzugswalzen mit einer ortsfest gelagerten
angetriebenen Hauptumzugswalze bestehendes Haspelsystem
zum Auflegen und Umziehen der Strihne mit je einem heb- und
senkbaren Schlichttrog derart zusammen, dafl das Heben und
Senken des Schlichttroges dem Spannen und Entspannen der
Garnstrihne auf dem Haspelsystem voreilt. Die Einrichtung ist
zweckmifig so getroffen, dafd z. B. bei einer vierfachen Maschine
zwei gegeniiberliegende Haspelsysteme gleichzeitig, zwel neben-
einanderliegende Haspelsysteme um einen halben Arbeitsging
verschoben arbeiten, so dafl dem die Maschine Bedienenden ge-
niigend Zeit zum Abnehmen und neuen Auflegen des Garnes ver-
bleibt. Mit Hilfe dieser Maschine ist es moglich, einen méglichst
groBlen Teil der Garnstrihne vor deren Spannung mit Schlichte
anzureichern, so da8 die Spannung der Garnstrihne schnell und
leicht bewerkstelligt werden kann. Zeichn. (D. R. P. 412 108,
KL 8a, vom 1. 10. 1922, ausg. 11. 4. 1925.) dn.

Willy Kébler, Diirrenberg a. d. Saale. Vorrichtung zum Vor-
quetschen von zu entfleischenden Pflanzenblittern, dad. gek., da3
die mit einer Mulde zusammenarbeitenden Quetschwalzen an

ihrem Umfange mit vorstehenden, unter der Wirkung von
Federn stehenden Walzen versehen sind. — Durch diese Vor-
quetschung der Blitter wird die Entfaserungsmaschine sehr ge-
schont und an Antriebskraft gespart. Die sonst oft iibliche Er-
scheinung des Kriuselns und der Spaltung an den Enden der
Faser fallt fort, wodurch eine unbeschidigte, glatte Faser ge-
wonnen wird. Zeichn. (D. R. P. 412187, KI. 29 a, vom 3. 7. 1924,
ausg. 15. 4. 1925.) dn,

L. 8. Daae, Oslo. Veriahren zur Herstellung von impriignier-
ten Textilstoften, insbesondere vaon gewebten Treibriemen, Ein-
lagen in Automobilreifen u. dgl, 1. dad. gek,, da} Fiaden aus je
einer mit Textilfiden umsponnenen, umkldppelten, umstrickten
oder umflochtenen Seele aus unvulkanisiertem Gummi, Balata
od. dgl. in beliebiger Art textiltechnisch miteinander vereinigt,
z. B. verwebt, und darauf das Erzeugnis (Gewebe) durch Erhitzen
und gegebenenfalls weiteres Heifipressen mit dem unvulkanisier-
ien Imprignierstoff, z. B. Gummi, von innen heraus durchtrénkf
werden. — 2. Faden zur Verwendung bei Durchfithrung des
Verfahrens, dad. gek., daBl eine Seele aus unvulkanisiertem
Gummi, Balata od. dgl. mit oder ohne Verstirkung mit Textil-
fiden beliebiger Art umsponnen, umkloppelt, umflochten oder
umstrickt ist. — Durch die Erhitzung wird unvulkanisiertes
Gummi breiig, Balata dickfliissig. Tritt nur noch ein ent-
sprechender Druck oder Zug hinzu, so durchdringt die Masse
von innen heraus die zwischen den Textiltiden vorhandenen
Zwischenriume, bettet also jeden einzelnen Faden und die
Fasern gut ein und vereinigt sich mit dem Impragnierungsstofi
des bzw. der Nebenfiden, so dafl das Impridgnierungsmittel
simtlicher verwendeter Faden sich zu einer homogenen Masse
zusammenschlieBt, in die, gleichmiflig verteilt, die Textilfiden
vollstandig eingebettet sind. Bei Verwendung von unvulkani-
siertem Gummi als Seele tritt bei der Erwiarmung und Pressung
gleichzeitig eine Vulkanisierung, also eine Zustandsinderung
des Gummis ein. Zeichn. (D. R. P. 412331, K1. 8 a, vom 23. 10.
1923, ausg. 18. 4. 1925.) dn,

Neue Biicher.

Peiser, Der Einflul des Beschiftigungsgrades auf die industrielle
Kostenentwicklung. Berlin 1924. 22 S. R.-M. 1,80
Dieses kleine Schrifichen sucht auf die Untersuchung des
betriebswirtschaftlichen Kostenproblems anregend zu wirken,
und zwar auf ein Teilproblem dar Kostenlehre: Einfluff des
BPeschaftigungsgrades anf die Gestaltung der Kosten, ein Pro-
blem, das bisher recht stiefmiitterlich weggekommen ist, wih-
rend bisher in der Selbstkostenrechnung, dem verhialinismifig
am besten entwickelten Teil der Indusiriebetriebslehre, die
Frage im Vordergrund stand, auf welche Weise die tatsichlichen
Kosten erfafit, bzw. die Gemeinkosten auf die Produkte verteilt
werden konnen. Es ist zugegeben, daBl das Problem des Ein-
flusses des Beschiftigungsgrades aut die Kostenentwicklung ein
nicht minder wichtiges und nicht allein vom theoretischen Stand-
punkt bedeutsames ist. Die Volkswirtschaft kennt dies Problem
seit langem; in derBetriebswirtschatt ist es besonders Schmalen-
bach, der thmn ndher kam. Peiser versucht die theoretische
Erkenntnis der Praxis dienstbar zu machen und bringt ein
Beispiel aus der Praxis, das er durch graphische Darstellung
verdeutlicht. Er zeigt die Nutzbarmachung der sich hieraus
ergebenden Einsichten fiir die Verrechnung: fiir die Errechnung
des erzielbaren Preises und der Preisuntergrenze fiir das Ange-
botswesen, fiir die Betriebskontrolle und die Geschiftspolitik.
Die Peisersche Anregung verdient durchaus von Theore-

tikern wie Praktikern weiter verfolgt zu werden.

Leitner. [BB. 274.]

Personal- und Hochschulnachrichten.

Die Kaiser-Wilhelm-Institute fiir Biochemie und experimen-
telle Therapie, die im Jahre 1922 aus verwaltungstechnischen
Griinden zusammengelegt worden sind, wurden wieder geirennt.
Der Direktor des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Biochemie, Berlin-
Dahlem, Prof. Dr. C. Neuberg verwaltet zugleich bis auf





